Vihiman-Lehtonen Oy:lle moderni
hautomo Virttaalle

Dekalb-kanan poi-
kastuotanto siirtyy
Suomessa uuteen ai-
kakauteen. Vihiman-
Lehtosen uudessa
hautomossa nykytek-
niikka helpottaa ty6-
ta ja varmistaa untuvi-
koille mahdollisimman
tasaiset olosuhteet
jo hautomakoneessa
sekd samanaikaisen
kuoriutumisen.

ihiman-Lehtonen
Oy:n untuvikkotuo-
tanto keskittyy nyt Loi-

maan Virttaalle, vaikka Hau-
tomo ja kasvatuskanala Leh-
tosen vanha hautomo Mel-
lilassa jadkin kayttokuntoon
kaiken varalta.

Uudessa laitoksessa on ka-
pasiteettia miljoonan kanan
vuosituotantoon, ja lisddmi-
seenkin tilaa. Hautomo on ra-
kennettu entiseen sienimoon,
jossa omalla ilmastoinnilla va-
rustettuja huonetiloja oli sopi-
vasti. Tyd on tehty paikallisin
voimin. Petersimen koneet tu-
livat Belgiasta. Rakennuksen
muutosty6t aloitettiin kesa-
kuussa ja kohta pitdisi hautoa
ensimmadinen erd, Veli Lehto-
nen kertoo.

Uutta tekniikkaa

Veli Lehtonen kertoi hauto-
moa esitellessddn tietotek-
niikan tuomista eduista. Toi-
mistohuoneen néyttéruudulta
nakee tilanteen eri yksikois-
sd ja voi kdynnistdd koneita
vaikka ajastetusti. Kaikkia toi-
mintoja voi kdyttda myos 30
kilometrin pddssa isantdvden
kotona. Tekniikan toimittaja
voi samoin tutkailla mahdol-
lisia vikoja Belgiasta kasin.
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Tarkastuslaite, jonka ldpi haudotut munat ajetaan ennen siirtoa

kuoriutumiskoneeseen.

Jokaisessa neljdssa hau-
dontayksikossd on vaaka, jo-
ka punnitsee munia jatkuvas-
ti ja painonmuutoksen perus-
teella saatad olosuhteita niin,
ettd ilmatilan koko pysyy ke-
hittyvdlle poikaselle sopiva-
na. Optimaalisesta [dmpo-
tilasta huolehtii Petersimen
OvoScan™, jonka infrapu-
natunnistin mittaa jatkuvasti
munien pintaldmpétilaa.

Kanan haudonta kestda 21
vuorokautta, 18 pdivad kuluu
hautomakoneessa, jossa lam-
pétilaon 37,7 °C. Munahyllyt
kddntyvét toiseen asentoon
tunnin valein. Nykyaikaisissa
hautomoissa ilman happipi-
toisuuden ohella myos hiili-
dioksidilla on tirked merki-
tys ja sitakin saadellaan: hii-
lidioksidipitoisuuden noston

avulla voidaan samanaikais-
taa kuoriutumista.
Kuoriutumiskoneeseen
munat siirretadn tarkastuslait-
teen kautta. Lapivalaisemalla
ndhddan poistettavat, esim.
hedelmoitymattomat tai mu-
nat, joissa sikio on kuollut.
Korien ja muiden tarvikkei-
den pesuun on rakennukses-

sa oma tilansa.

Kuoriutumispadivana tyot
alkavat aikaisin aamulla, Evi
ja Veli kertovat. Untuvikot
siirretddn liukuhihnalle, josta
ne menevat lajitteluun — sii-
pisulkien perusteella erotel-
laan kukot kanoista — ja ro-
kotukseen. Kanauntuvikot
ldhtevat kasvattamoihin vield
samana paivana.

Kahden kana-
perheen liitto

Yritys Vihiman-Lehtonen syn-
tyi kahden kanatalouteen eri-
koistuneen perheen yhdistyes-
sd Eveliina Wihlmanin ja Veli
Lehtosen avioiduttua 20 vuot-
ta sitten. Vihlman-Lehtonen
Oy kasitti alkuun Wihlmanin
kasvatuskanalan Huittisissa.
Nykyisin yhtiolla on sekd mo-
nikerros- ettd perinteisia lat-
tiakasvattamoja sekd hikkikas-
vatusta useammassa paikassa
Huittisissa seka Ulvilassa. Kas-
vatustiloja on myos Mellilds-
sa Hautomo ja kasvatuskanala
Lehtosella, jossa emokanala
ja vanha hautomo sijaitsevat.
Kana on ollut Dekalb vuodes-
ta 2008 lahtien. Yrityksen ja
"kanasukujen” jatkuvuuskin
ndyttad turvatulta: vanhin tytar
lida opiskelee maatalousalaa
ja on osallistunut téihin hyvin
pienestd pitden. [

# Eveliina ja Veli
esittelevat kuo-
riutumisosas-
toa hautomonsa
avoimien ovien
pdivind. Lim-
pdtila on hieman
alempi kuin hau-
tomakoneessa,
36,5 °C, mutta
ilman on olta-
va kosteampaa,
90 %.
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